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Patemansproeh: 

Hne thixotrope Beschjchtungskomposition aus 
einem Bindemittel und einem Reaktionsprodukt 
eines Diisocyanats mit einem Amin a]s »Laufer-Kon- * 
trollmittel« und gegebenenfalls Oblichen Zusatzmit- 
teln, dadurch gekc nnze i ch ne t. daB das 
Amin Benzylarnin ist und die Besehiehtungskompo- 
sition 0,1 bis 30 Gew,-% des wLaufer-Komrollmit' 
tels« enthalt 10 



Die Erfmdung betrifft eine thixotrope Beschichtungs- i ' 
komposition, aus etnem Bindemittel und einem Reak- 
tionsprodukt eines Diisocyanats mit einem Amin als 
»Laufer-lControlImittek und gegebenenfalls Oblichen 
Zusatzmitteht 

Eine Beschichuingskompositian des obigen Typs ist 20 
aus der BE-PS 8 08 466 bekannt Bet dessen Herstellung 
wird a la »Laufer-Kcntfo!1mil!e!« das Reskiionsproduk! 
aus einem Diisocyanat insbesondere einem symmetri* 
sehen aliphamchen oder cycloaliphatischen Diisocya- 
nat, mit einem primaren ader sekundaren Poly amin & 
verwendet 

Die vorliegende Erfmdung stellt eine Beschichtungs- 
komposition der oben bezeichneten Art bereiu die 
dadurch gekennzeichnet ist daB das »Laufer-Kontroll- 
mittelff ein Reaktionsprodukt aus einem Ditsocy an at mil » 
Benzylarnin darstellt und die Beschichtungskomposition 
0,1 bis 30 Gew ■% des »Laufer-Kon iroll mi ttelsw enthalt 

Das Bindemiuel, das gemafi der Erfindung thixotropi- 
siert sein kann. kann ein in der Regel beliebig 
ausgewahltes Bindemittel sein. Als ge eigne te Beispiele & 
seien erwihnt: Esterdtole, Polyester, Polyurethane, 
Alkydharze, die gegebenenfalls mit einem Ol modifiziert 
sein konnen. Acrvlat- oder Mcthacrylatharze, Epoxy- 
harze, die gegebenenfalls mit einem 01 modifiziert sind, 
Copolymere aus einem (Meth)acryiatmonomeren. Sty- « 
rol und/oder Vinylchlorid. ungesiiuigte Polyesterharze, 
die fakuliativ mil Styrol und/oder einem oder mehreren 
anderen monomenschen Vcrbindungen vermischt sein 
konnen. beispielsweise einem (Meih)acry!atmonomeren 
oder einer Allylverbindung, tvawer verdilnnbare Alkyd- 45 
harze. wasser-verdtinnbare Polyester oder Esterdiole. 
wasser-verdUnnbare Polyu re thane, wassenverdilnnbare 
Acrylathar/e. trocknende oder nichMrocknende Ole, 
Standol oder andere symhetische oder naturlidie 
Harze, » 

Das ftir die Hersielkmg des »Laufer-Kontrollrmtiels« 
verivendete Diisocyanat ist aliphatiseher oder aralipha- 
tischer oder cyclo aliphatiseher oder aroma tischer 
Nattr. Das Diisocyanat enthalt gewdhnlich 3 bis 40. und 
vorzugsweise 4 bis 20 Kohlenstoffatome. Die Verwen- W 
dung von symmetrischen ahphatischen oder cycloali- 
phaiischen Diisocyanatcn wird bevorzugt Als geeignete 
Beispiele von Diisocyanaten seien erwahnt; 

Teiramelhylen l.4 diisocyanat 6fl 

HexameihyEen-1.6 diisocyanat. 

w.aj'-Dipropyl^thef^iisocynnati 

Tnia^dlpropyt^dliiocyahal, 

CyclohexyM ^diisocyanat, 

Dibyclohe^l'methan'4 t 4'*dtisocvanaf ( 

t^^DimethyK^^dlisocyonato-methylJ-befizol, 

1^'Dlmethyi-(2^^*d!iso^anfttb4lhyl)-behzd 

l^jTrithethyl-fa/t'aj-diisocyanato^ethy^benzot, 



l3 T 5-Triathyf-(2,4-w-diisocyanato-metliyl)-benzo| 1 
das Trimere des Hexamethylen-1»6-diisocyanats, 
Isophoron-diisocyanat, 

Dicyclotiexyl-dlmethylmethan^-diisocyanot, 
2,4-Toluol-diisacyanat 
2,6-Toluol-dusocyanat 
Diphenyimethan-4.4'-dj!socyanat 

Die Yerwendung von Hexamethyten-t^-diisacyanat 
oder eines aromatischen Diisocyanats, zum Beispiel 
Toluoldiisoeyanat wird bevorzugt 

Die gernfiB der Erfindung zur Herstellung des 
vLaufer-KontrolImittelsec verwendete zweite Kompo- 
nente ist Benzylamin, Bei der Reaktion zwischen dem 
Dnsocyanat und dem Benzylarnin zur Herstellung des 
»Laufer-Korttrollmtttel£« kann im allgtmeinen en two 
der das Diisocyanat oder das Benzylarnin im OberschuB 
bezQglich der siCchiometrischen Menge verwendet 
werden. Zum Beispiel kann das Verhaltnis Jer Anzahl 
von Aminogruppen des Benzyl am ins zur Anzahl von 
feocyanatgruppen des Diisocyanats im Bereich von 0.7 
bis 1 T 5 liegen. Es sollte jedoch vorzugsweise in H*»r 
GrfiBenordnungvon I sein. 

Die Reaktion zwischen dem Diisocyanat und dem 
Benzylarnin kann im allgemeinen in jeder befiebig 
gewahlten Art und Weise durch Vereinigen der 
Reaktionskomponenten durchgefuhrt werden, gegebe- 
nenfalls bei erhdhter Temperatnr Es wird bevorzugt, 
daB die Reaktion in einer Atmosphare eines inertes 
Gases bei Temp era turen zwischen 10° und 150°C, 
insbesondere zwischen 20° und 80* C ausgefuhrt wird. 
Obwohl die Reaktionskomponenten im allgemeinen in 
jeder beliebig gcwahlten Weise vereinigt werden 
konnen, wird es in der Regel bevorzugt, daB das 
Diisocyanat zum Benzylarnin hinzugefiigt wird. was 
gegebenenfalls in mehreren Stufen erf o [gen kann. Die 
Reaktion wird im dllgemeinen in Gegenwart eines 
inert en Losungsmittels, zum Beispiel von Actton, 
Methyl- isobutyl-keton. Benzol, Toluol, Xylol oder 
ahphatischen Kohlenwasserstoffen. wie Petrolather. 
durchgefuhrt. jedoch ist die Verwendung eines Losungs- 
mittels fakultativ. 

Die Herstellung des » Laufer-Kon troll mi itelsw kann 
gegebenenfalls audi in Gegenwart eines Bindemittel s 
erfolgen Dann wird es bevorzugt. daQ ein Gemisch aus 
dem Bindemittel und dem Diisocyanat mit einem 
Gemisch aus dem Bindemittel und dem Benzylarnin 
vern seht wird. Die Mischoperauon kann in jeder 
flblichen Art und Weisc bewerkstelligt werden. mit der 
Reaktanten kraftig geruhrt werden ^onnen. In einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform dieser Verfahrensweise 
wird das Bindemittel mit snfehen Mengen des 
Diisocyanats und Benzylamms vermischt daB bei 
AbschluB der Reaktion ein Gemisch erhalten wird. das 
als Masterbatch des »I^ufer-Kontrollmittels^ verwend* 
bar isi und JO bis 70 Gew.^% des »Laufer-Kontrollmit- 
lelstc und 70 bis 30 Gew. % des Bindemittels enthalt. 
Insbesondere wird ein Gemisch bevorzugt. daB 40 bis 60 
Gew. % des »Laufer-Kontmllmitiels« und 60 bis 40 
Gew,-% des Bindemittels enthalt Die besagten 
Gewichtsverhaltnisse ergeben sidi im allgemeinen bein 
Erhalten eines gepulverien odef krtimmeligen GemU 
sche'S, welches sehr leicli t .mi I dem Bindemittel homogen 
vermisc-ht werden kann, das zur Herstellung der 
thixotropeil Beschiditlingskom position verwendet wird, 
file Bindemittel in der thixotropen Beschichfungskom* 
positidii und iri dem Masterbatch des j?Laufcr-Kontroll- 
mUtels« kdiinen dieselbe ddcr eine unterscihiedlicKe 
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Zusammensetzung aufwetsen. Inshesondere, wenn ncti- 
genfajls das Bindemittel im Masterbatch nur in einer 
fcleinen Menge vorhanden ist, konnen die hetreffenden 
Bindemitiel chemisch differieren, Altenmtiv kann das 
»L5ufcr-Kontrrltmittel« vorher einem oder mehreren 5 
der Ausgangsmateri alien zur Herstellung des Bindemit- 
tel5 hinzugeFugt werden, Bej djeser »m situ«-HersteI- 
lung wird die Reaktion vorzugsweise in einer Atmo- 
sphere eines Inerten Gases bei einer Temperatur 
zwischen 20" bis 8Q a C hergestellt, wobei In dicsem Fall H > 
zuerst das Benzylarnin dem Bindemittel hinzugefDgt 
wird und nach der Homogenisiening des Gemisches das 
Diisocyanat unter Rflhren langsam dem Gemiscb 
zugegeben wird 

Wenn das »Laufer-Kontrollmitiel« nicht in situ in i*, 
dem Bindemittel hergestellt wird, konnen die zwei 
Komponenten der thixotropen Beschiduungskomposi- 
tion 50 vernrischt werden, daB man das nLBufer-Kon- 
trollmittel* bei einer Temperattir in dem Bereich von 
80° bis 200° C in Gegcnwart des Bindemlttels auf- 2(1 
sciimilzt, wobei a^i Ergebnis davon ein homogenes 
Gemisch erhalten wrd. Nach Abkuhltmg des Gemisches 
auf Raumtemperatur bildet das »Laufer'Kontrollmittel« 
eine Dispersion in dem Bindemittel und die result! eren- 
de thisotrope Beschichtungskom position kann ein ^ 
opakes, ein schillemdes oder sogar transparentes 
Aussehen aafweisen, was von der Feinheit and dem 
Brechungsindex der dispergterten Tetkhen des Laufer- 
Kon troll mittelstf ab nan gig ist 

Das AusmaB, in dem die Beschichtungskomposition w 
thixotrop is 1. hangt naturlich von dem Mengenverhalt- 
nis des »LauferKortrDl[mitte[sH und der Natur des 
>i La ufer. (Contrail mi ttels« und des Bindemittels ab. fn 
der Regel kann der gewusjschte fhixotropiegrad 
riadurch erhalten werden. daB man das »Laufer-Kon- 15 
troll m it tel« in einer Menge von 0,1 bis 3w Gew,-%, und 
vorzugsweise von 0,5 bts 10 Gew>-%» bezogcn auf die 
Gesa nit menge der Beschichtungskomposition, anwen- 
det 

Die erfindungsgemaDen thixotropen Beschich lungs- 40 
kompositionen kdnnen polare und/oder nicht-polare 
Ldsung5mittel en 1 batten, ohne daB ihr thixot roper 
Charakter beeintrachtigt wird. Auch wird die Thixoiro* 
pie nicht bei erhohter Tempera tur beeintrachtigt* so daQ 
das erfindungsgemfiBe »Laufer-Konirollrnittel« fur die 45 
Verwendung in Einbrennlacken, die gcwohnlich bei 
Temperatureti zwischen 80° bis 250*Cgeh8rtet werden, 
sehr gut g e eigne t ist 

Die erfindungsgemaDen »La^fer-Kontrollmiltel«sind 
insbesondere zur Verwendung in Beschichtungskompo* so 
silionen geeigneu die einen ho hen Feststoffgehatt 
aufwetsen, weil sie kaum oder uberhaupt nicht die 
Viskositat der Beschichtungskomposition erh6hen, so 
daO kein Losungsmiitel oder nur eine sehr kleine Menge 
davon bendtigt wird. um die Beschichtungskomposition h 
in den Gebrauchszustand zu bringen, Unter einer 
Beschichtungskom position eines hohen Feststoffgehal- 
tes wird hierin eine [Composition vers tan den, die 
mindestens einen Feststorfgehalt von 70 Gew.-% 
aufweist, Der Feststoffgeralt wird gemaO der ASTM- m 
Methode D 1644-59 durch einsiundiges Erhitzen bei 
105° C bestimmt Das BrfindungsgemfiBe »Laiifer-K.on- 
trollmktek besitzt Weiterhm den beacfitllehen Vorieil, 
daG es nicht Oder kaum den Glanz def Kani position 
Vermindert msbesoridere, Wenn die Komposition ein 
Pigment enthalL Dies steht In scharfem Contrast zu dem 
Effekti der durch andere »Uufef-K t onlronmiUe!«, wie 
Aerosilund andere SSKcatej hervorgerufen wird, 
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In Abhangtgkeit von dem angewnndtun Bindemluol 
kann jede konventionelle Verbindung qU HSrtungsrea- 
genz verwendet werden^ 

Pie Beschiehtungskomposition kann weiterhin Qbli- 
che Hilfsmittcl und Zusatzmittel, wie Pi*ment-Disper- 
sionsmittel, Farbstoffe, Pigmente, Losungsmittel and 
Beschleuniger fur die Hartungs reaktion, belspielsweise 
soure Verbindwrigen, wie p-ToluoIsulfonsaure oder 
deren blocktene Produkte, enthalten. 

Die thixotropen Beschichtungskom position en kon- 
nen in jeder gewQnschten Weise auf ein Substrat 
aufgebrachi werden, beispielswefse durch Walzen r 
Spriihen, Bestreichen, Spritzeru Gieflen, Tauchen oder 
elektrostatisches Spruhen, 

Die thixotrope Beschichtungskomposidon kann fer- 
nerhln in ublicher Weise gehirtet oder eingebrannt 
werden, zum Beispiel bet Umgebungstemperaturen 
oder in einem Of en bei flbhchen Temperaturen, wie zum 
Beispiel 80° bis 2S0°C liber einem Zeitraum von 2 bis 
120 Minuten. 

Die in den Beispieten angegebenen Viskositatswerte 
wurden bei 23° C mittels eines Fordbechers Nr, 4 
gemessen und werden in Pascals ekunden ausgedruckL 

Beispiel 1 

a) Kerstellung eines klaren Einbrennlackes mit 
einem hohen FeststofFgehalt(Vergteichsversuch) 

Es wurden die fcigenden IComponenten homogcn 
vermischt: 

D i (2,2,4- tri methyl - r^-pcntan- 

diol)-isophthalat 417 g 

D K2A4- trim eifiyl- 1 ,3- pentan- 

diol)-adipat 834 g 

H exameth oxy me 1 hyl- ma (ami n 500 g 

Gemisch au^ gleichen Gcwichtsteilen 

von Xylol und Athylglykolacetat 390 g 

20%ige L^sungvon p-Toluolsulfon- 

sau re in I soprop anol 26 g 

Die spritzbare Komposition hatte eine Vnskoshat von 
0,08 Pascalsekunden(25 Sekunden). 

b) Herstdlung eines klaren, thixotropen 
Einbrennlackes mit einem hohen Fests toffgehalt 

Es wurden die folgenden Komponenten homogen 
vermischt: 



Di *(2,2,4- trirne thyl -U-pentan-diol)- 




isophthalat 


417g 


Di-(2,2,4-trirnethyl- 1 ^-pentan-diol)- 




adipat 


834 g 


Hexamethoxymeihyl-melamin 


500 g 


Gemisch aus gleichen Gcwichtsteilen 




von Xylol und Athytglykolacetat 


620 g 


Benzylamin 


373 g 



In einem Zeitraum von 30 Minulen wurden 32,5 g 
Hexamethylen-l^-diisocyanat hinzugefOgt, und zwar 
unter ROhren und unter einer StickstoffalmosphSre, 
Wobei die Temperatur des Reaktions^emi&ches etwas 
anstfeg. Das Rdhreri Wtirde sodann weitere 5 30 Minulen 
"fortgeseuu Es wtirde cm schillemdes thixotropes Harz 
erhalten, zu dem 26 g einer 20%lgen Lasting van 
^ p-Toluolsulfonsitire in fsOpropaho) hinzagefflgt wuf* 
den* Dfe spritzbare Komposition besaB erne Viskositat 
von 0,08 Pascalsekuriden (25 Sekunden)i 
Die Einbrenniacke a) und bj Wurdeia auf eine 
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Meiallplaue twfgetragen (Bonder t20), und zwar in 
drier variablen BescHehtungsdicke im feqctuen Zustand 
yon 0 i+m bis 100 pm Danach warden sic in einem Ofen 
30 Minuten lang bei 130° C in venikal plaziener Position 
geJilnet. Dcr Einbrennlack a) offenhflrte bereits ein 
L&ufen bei einer Oberzugsdicke des geharteten Films 
von 15 u-m, w&hrend dieser Fait beim Einbrennlack b) 
erst bei einer Beschichtungsdicke von 60 pm eimrat 
Beim Harten auf einer Glasplatte ergab der Einbrenn- 
lack b) einen vollkommen if ansparenten Film, 

Beispiel 2 

a) Herstellung eines kiaren Einbrennlackes mit 
einem hohen Feststoffgehalt(Vei^leichsversuch) 

Es wurden die folgenden Jtomponenten homogen 
vermiscbt: 



15 



Di-(neopemyl-glykol)-isophthalat 600 g 

Di-(neopcntyl-glykol}-adipat 600 g 

HexHmethoxymethyl-melamin 600 g 
Gemisch aus gleichen Gewichtsieilen 

von Xylol end Athytglykolacetat 360 g 
20%ige Losungvonp-Toluolsulfon- 

saure in Isopropanol 27 g 

Die spritzbare Komposition hatte eine Viskositat von 
0.08 Pascalsekunden(25 Sekunden). 

b) Herstellung eines ktaren, thkotropen 
Einbrennlackes mit einem hohen Fcststoffgehalt 

Es wurden die folgenden IComponenten homogen 
vermischt: 



Polyester mit einem hohen 

Molekylargewicht 30 g 

Hexamethoxymethyl-melamln 140 g 

Xylol 60 g 

b] Herstellung eines thixotropen Harzes 

Es wurden die Folgenden Bestandteile homogen 
vermischt: 

Di-(neopentyl-glykol)-isophtha[ai 480 g 

Di-(neopentyl-glykol)-adipat 960 g 

Hexamethoxymethyl-melamin J 80 g 
Gemisch aus gleichen Gewichtsteilen 

von Xylol und Athylglykol-acetat 430 g 

Benzylamin 27*5 g 



DKneopentyl-glykolJ-isophthalat 600 g 

Di-(neopentyl*glykol)-adipat 600 g 

Hexamethoxymethyl-melamin 600 g 
Gemisch aus gleichen Gewichtsteilen 

von Xylol and Athylglykolacetat 500 g 

Benzylamin 13.2 g 

In einem Zeitraum von 30 Minuten wurden noch 
11,0 g einus 80/20-Gemisches aus 2.4- und 2,6-Toluoldii- 
socyanat hinzugefiigt. und zwar unter ROhren und unter 
einer SUekstoffatmcsphare, worauf die Temperatur des 
Reaktionsgemisches elwas anstieg. Danach wurde das 
ROhren weilere 30 Minuten fongesetzt. Es wurde ein 
schillerndes, thixotropes Harz erhallen, zu dem 27 g 
einer 2tftfiigen LCsung aus p- Toltiolsutfonsaure in 
Isopropanol hinzugefOgt wurden. Die spritzbare Kom- 
position hatte eine Viskositat von 0.03 Pascals^kunden 
(25 Sekunden). 

Die Einbrennlacke a^ und b) wurden wie in Beispiel 1 
aufgelragen und getesiet. Der Einbrennlack a) offenbar- 
te bercus ein Laufen bei einer Oberzugsdicke des 
geharteten Films von 15 pm, wahrend dieser Fall beim 
Einbrennlack b) erst bei einer Beschichtungsdicke von 
50 urn eintral. Beim Hartcn auf einer Glasplatte ergab 
der Einbrennlack b) einen vollkommen transpareten 
Film. 

Bei&piel 3 

a) Herstellung einer Pigment* Dispersion 

Es wurde eine Pigmeni-'Dispersion hergestellt, irideni 
man die folgehden Beslahdteiie lit emer Red-devil* 
ScHOtlelmaschme mahlteUrid dafauf abflltrtertes 



Zu diesem Gemisch wurden 23,75 g Hexamethylen- 
lpendiisocyanat in derselben Weise wie in Beispiel lb) 
hinzugefOgt und es resullierte dtraus ein schillerndes 
20 thixotropes Harz. 

c) Herstellung eines spritzbare : , pigmentierten, 
thixotropen Einbrennlackes rr.'t einem hohen 
Fcststoffgehalt 

Ein pigmentierter Einbrennlack wurde durch homo- 
genes Vermischen der folgenden Komponenten erhal- 
ten: 

Ptgmentdispersion (aus Beispiel 3a) 355 g 

Thixoiropes Harz (aus Beispiel 3b) 350 g 

Gemisch aus gleichen Gewichtsteilen 
Xylol und Athylglykolacetat 40 g 

20%\ge L6sung aus p-Tohiolstilfon- 
saure in Isopropanol 1 5 g 



J5 



Tilaridi6xy6 

Pi gmentd is pef siofi s rrii tiel (e I n 



480 g 



Die spritzbare Komposition hatte eine Viskositat von 
0,08 Pascals ekunden (25 Sekunden). 

d) In einem Vergleichsversuch wurde an Stelle der 
40 350 g des t h txotro pen Harzes 3 1 2 g ei n es Gemi-ches aus 
den folgenden Bestandteilen verwendet: 

Di-{neopentyl*glyko])isophthalal 480 g 

Di -^ei*pentyl-glyko1) adipat 960 g 

45 Hexamethoxymethyl-melamin 180 g 
Gemisch aus gleichen Gewichtsteilen 

von Xylol und Athylglykolacetat 250 g 

Diese spritzbare Komposition besaB eben falls eine 
so Viskositat von 0,08 Pascalsekunden (25 Sekunden). 

Im Vergleich zu dem Einbrennlack auf der Basis des 
thixotropen Harzes c) zeigte der Einbrennlack mit dem 
mcht-thixotropen Harz dj eine starke Tendenz, im 
fetPTbtcii Zustand von einer vertikal angebrachten 
Metallplatte (Bonder 120) zu laufen, wenn er in einer 
Dicke von SOym aufgetragen wurd*. Nach dem 
Einbrennen der vertikalen Platten (30 Minuten bei 
130°C) besaB der thixotrope Einbrennlack als gehfirte- 

60 tcr Film dieselbe Schichtdicke von 60 pm vom ober^n 
bis unteren Em'j der Platte, wahrend andererseits der 
nicht-thiyntrope Einbrennlack aus dem Vergleichsver- 
such am obefen Ende eine Dicke von 15 (im und am 
unteren finde eine^Dlcke V6ri : 25 jim fillCwIes. Anders als 

65 der nlchtnhixolrope Einbrerirtlack offenbarte also der 
ttiJxOtrbpd Eifibrenntflek kcin Ladfcti beim Einbrennen. 
Def thixotrope" E^brennlackbesaD wdterhih einen sehr 
guten (jlanz. 
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Die spriiabare Komposilion hatte einc ViskosUBt von 
0.08 Pascafeekuntlen{25 Sekunden). 

Die Einbreniihicke a) und b) wurden wte tt Midel 1 
auf getragen und geiestet Der Einbrermlack a) dfenbir- 
?c Mi elu Lauren be! einer Obcfaugsdickc dos 
P ehaneien Films von 20|im\ wahrend dicscr Fall bcim 
SSSSTS bd Star V"*^ 
75 urn cintrat Beim Harlen auf drier Glaspiatlc dfgflb 
der Einbrennlack b) emen vollkoirimen transparent to 
Flint. 

Beispiel 5 

Zu 2000 g eines ilblichen Alkyl-Melamin- Aulolackes 
wurden 1 1 g Bcnzylamin hinzugegeben Darauf wurden n 

gefagt. Nachdem Jmtliehet Hexamethylcn.16^ 
Lanat hinzugefilgl worden war, wurde das Rtthren 30 
Minuten l4 fortgesetzt und ein thxotroper Lack 
geblldet- 

Beispiel 6 

Zur Herstellung ciner melallisierten Beschichlungs- 
komposilion wurden 125 g einer AlummiunvPigmenu 
STi 60 Gewichtsprozent reines Aluminium 25 
SU mit 125 g Xylol und 2500 g des thixoircpen 
E Snlackes aus Beispiel IbX'™*'^^ 
Die thixotrope Komposition wurde wie in Be ™ 
C in Subsiral aulgetragen und getestcL Die Ihixoirope 
UaUisierle Beschfchlungskom position wurde auf Ver- 3. 
likaloberflachen in Mengen aufgespnlzl. die ciner 
Beschkhiungsdicke von 60 urn im gcharleten Zusiand 
enisprechen.ohnedaOein Uufen eintraL 



8 

Beispiel 4 



a) Hersiellungcincs Ihlxotfopen.klarai 
Einbretinlackes mil eincm hohcrr Fcsisforigcnail 
Es wurden die folgditden Komponcnlen hemogen 
verrtiischt: 



480 g 
9fi0g 
IBOg 



430 g 



DKncopeniyl-glykolHsophlhalar 
Di'(heoperit^-glykol)-iidipat^ 
HeAamcihoxymctPsyl-riielamin 
Gemisch ausgleichen Gewidusieilen 
von Xylol und Alhylglykolaceial 
Btitttylamin 

In einem Zeilraum von 30 Minulen wurden noch 
1 17 g dnes 80/20*Gemischcs aus 2fr und 2.6-Toluol-dn- 
socyanal lun*ugefugl. und war unier Rfihrcn und imter 
eiher Stickstoffatmosphare. Die TcmperalUr des Reak- 
tionsgemisches stieg liierbet ctwas an. Danach wurde 
das RUhfen weliere 30 Mimitcn forlgesctzL Hs wurde 
ein schil'crndes thixotropes Harz erhalicn. 

b) Heritellung eines spritzbarcn. thixoiroperi, 
pigmentierien Einbrcnnlackes mit einc m hohen 
Fesistoffgchall 

Es wurden die folgcndcn Komponenien homogeri 
vcrmischl: 



S?igmentdispersion(aus Beispiel 3a) 
Tttxoiropes Harz(aus BeispieMa) 
Gemisch aus gleicheii Gewichtsieilen 
von Xylol und Xlhytglykolacetat 
20%igc Losung von p-ToIuolsulfon- 
saurcinlsopropanol 



555 g 
350 g 

40 g 

15g 



I 



